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Bomba Triplex (Cod. 520001000), especialmente desenhada
para trabalhar com grande eficiéncia nas mais variadas
condi¢des. Usada com dgua, lama, bentonita ou qualquer
outro tipo de aditivo, a mesma abastece o local de
operacao com grande volume de liquido mesmo com
acentuada diferenga de nivel.
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Bomba Triplex MT-200

Este catdlogo é composto de dados necessdrios para orientar o usudrio na instalacdo, operagdo e
manutencio da Bomba.

O catdlogo consiste nos seguintes itens abaixo:
£ Ld
Indice

e Descricdo da Bomba MT-200

® Principais caracteristicas da Bomba
¢ [Instalacdo

e (Operacido

® Armazenamento

e Manutencio

e Pecas para Reposi¢ao

® Principais Dimensdes
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Bomba, modelo MT-200, Triplex, simples efeito.

Projetada para aplicacOes multiplas, tais como: servicos de Sondagem, teste hidraulico, transferéncia
de 4gua e liquido viscoso.

Bomba projetada e construida para servigos em regime continuo, com pressoes de até 35 / 40 kgf/ cm’
(500psi).

O conjunto moto-bomba podera ser fornecido com motor diesel ou motor elétrico.

Seu projeto construtivo facilita a montagem e desmontagem de seus componentes mecanicos.
Fécil acesso ao interior da carcaca.

Pistdo guia (cruzeta) / haste (pega Unica) e €mbolo, facilmente demonstraveis.

Montada com esfera e sede guia para esfera.
Gaxetas de alta pressao facilmente removiveis.

A caixa de vdlvula e os coletores poderdo ser fabricados com vdrios tipos de materiais, tais como:
ferro fundido, aco inoxiddvel ou ago forjado. Possibilitando assim, uma grande diversificagcdo na
utilizagdo.

Sua fabricacdo totalmente nacional, segundo normas, API, para projeto e teste, SAE e AISI para
selecdo de materiais e ISO para ajustes e tolerancias.

Indice de nacionalizagdo, 100% em peso e valor.

Principais Caracteristicas da Bomba

Diametro do Embolo 3"

Curso 3"
Diametro opcional do Embolo 21/2"x 2"
Quantidade de Embolo 3

RPM max. Virabrequim 250
Poténcia requerida (a 40 kgf/cmz) 23
Poténcia requerida (a 70 kgf/cmz) 41
Presséao de trabalho continuo (kgf/cmz) 40
Pressao de trabalho intermitente (kgf/cmz) 70
Presséao de teste hidrostatico (kgf/cmz) 105
Succao 2 1/2" BSP
Descarga 2" BSP
Vazao 260
Reducao 3.65:1
Peso da Bomba 300
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Nota:

Nos diametros de 2 2" e 2", projeto especial para suportar picos de pressdo que variam de 100 a
140kgf / cm? com “Power End” e componentes reforcados de “Fluid End” em aco forcado.

Instalacao

¢ Fundagio
A fundacdo devera ser feita em drea plana, para montagem de uma unidade. O conjunto devera ser
nivelado, antes de ser posto em operacdo, evitando-se inclinacdes maiores que 5°, em qualquer
sentido.

O local da instalagdo da bomba, devera ter espago para acesso a manutengao.

Quando aplicagdes especiais sao envolvidas, teremos satisfacdo em fornecer a assisténcia técnica que
se fizer necessaria.

e Alinhamento
E extremamente importante, o maximo cuidado no alinhamento das polias, o0 mau alinhamento

causard vibracdes e desgastes prematuros nas polias e correias. O esquema abaixo mostra as
instrucdes de alinhamento para correias ou transmissao por correntes.
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FOLIA DA BOMBA FOLIA DO MOTOR

Apdés o conjunto moto-bomba estar perfeitamente assentado, as polias deverdo estar alinhadas
conforme demonstragdo acima. Usando uma linha de referéncia, presa no eixo da bomba e estendida
até a polia do motor.

Os pontos “A” , “B”, “C”, e “D” deverao estar perfeitamente alinhados
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Tubulacoes e Acessorios

Ap6s a instalacdo da Bomba, motor e alinhamento das polias, alguns cuidados deverdo ser tomados,
para instalacdo e montagem da tubulacdo de suc¢do e descarga. Abaixo estdo relacionados alguns
itens, que deverao ser observados.

e Tubulagdo de Succdo

E uma parte critica na instalacio de Bombas. A tubulacdo deverd ser dimensionada, segundo os
seguintes critérios:

e Devera ser previsto o didmetro para nao acelerar o fluido de 3" / seg (3 pés/seg.)
e O comprimento mais curto possivel

® Minimo de curvas e acessorios

e Prever instalac@o de estabilizador na prépria tubulacio de sucgdo

Um estabilizador de pulsacdo poderd ser instalado na linha de suc¢do das bombas, tdo proximo ao
“Fluid End” quanto possivel.

O estabilizador de pulsacdo tem como objetivo manter uma constante velocidade de fluido, na linha
de sucg¢do, podera ser do tipo simples, com camara de expansdo, ou do tipo pressurizado com baldo de
gas.

e Tubulagdo de Vazao (também ¢é importante na instalagdo da Bomba)
O “Fluid End” € provido de duas saidas laterais e uma superior (2”BSP), sendo a superior utilizando,
se necessdrio, para instalacao de amortecedor, vdlvula de alivio e seguranca, bypass, etc.

Muitos testes tém demonstrado que o de pulsacdo, na descarga minimiza os picos de pressdo e
contribui para aumentar a vida util das vdlvulas da bomba. A necessidade de instalagdo do
amortecedor de pulsacdo é aumentada, quanto a instalacdo € multipla, com varias Bombas.

e A partida da Bomba, deve se efetuar sem pressao na linha de descarga.
Convém instalar um sistema de “By Pass”, na descarga, para retorno ao tanque de abastecimento.
Além das vélvulas do “By Pass”, aconselhamos a instalagdo de uma vélvula de reten¢do na linha. Isso
permitird as partida e a parada, das Bombas, sem pressdo na linha, além de facilitar os testes de
funcionamento.

e A vélvula de alivio, e seguranca deverd ser montada em linha de descarga, tao
préxima da Bomba quando possivel.
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Nenhuma outra valvula devera ser instalada entre a bomba e a valvula de alivio.

A vialvula de alivio deve ter suficiente capacidade de descarga, e ndo deverd ser ajustada mais que
1,25 vezes e pressdo de trabalho previsto.

® O baixo nivel de d4gua do tanque, deverd ser controlado em qualquer instalacdo, para
proteger o “Fluid End” , da Bomba contra opera¢do com insuficiéncia de 4gua para encher a mesma.

O nivel minimo de dgua deverd ser estabelecido tdo alto quanto possivel no tanque, para se garantir
um bom suprimento, na Bomba, mesmo no mais baixo nivel de dgua e também, para que a Bomba

ndo venha a cavitar.

¢ O controle de nivel minimo, do 6leo € muito importante. A sua falta afetard a
lubrificacdo, a efici€éncia e a durabilidade de “Power End”.

* A observagdo da pressao, da razdo, € importante. Rupturas na linha podem causar
quedas de pressao.

Operacao

Antes de se por em, operacdo uma Bomba nove, ou uma Bomba recuperada, deverdo ser feitas as
seguintes checagens:

e (Checagem na rotacdo — A bomba € projetada para rotacao do eixo virabrequim
sentido hordario, quando visto do lado direito da Bomba.

(O lado direito ou esquerdo € estabelecido olhando do Power End para o Fluid End)
Uma seta na carcaca da Bomba, indica o sentido da rotagao.

e Remova a tampa do “Power”, observando se no interior da carcaca existe sujeira,
ferrugem ou objetos estranhos, principalmente se a Bomba estive armazenada.

Limpe-se e lave-a, se necessario.
e Abasteca o carter da Bomba com 6leo SAE 50, colocando no nivel indicado.
e Verificar se todos os parafusos e porcas estdao apertados.

e Chegar as gaxetas de vedagdo para ver se estdo justas de acordo com as especificacdes do
fabricante.

e Devera ser feita uma volta manualmente, para certificar-se de que o movimento esta
livre.
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o (Certificar-se de que a unidade esta firme na fungao.

e Verificar a tensdo das correias.

Armazenagem

Quando a Bomba for estocada, para evitar estragos, relacionamos algumas sugestoes:
¢ Mantenha a Bomba em lugar seco, sem umidade e coberto.
® Drene o 6leo do carter.
¢ Drene e lave o “Fluid End”

Manutencio

Um pequeno cuidado extra na instalacdo e operacdo da Bomba, pode fazer uma grande diferenga na
performance e na sua vida ttil.

Para manter a Bomba “BOMBA TRIPLEX MT-200" com boa performance a alta eficiéncia, €
relativamente facil.

A Bomba produzird bons resultados se forem seguidas as recomendagdes abaixo:
e Use somente pecas de reposicio MAQUESONDA
e Use émbolo e haste lisos e polidos.

Dessa forma serd dificil haver escoriacdes nas gaxetas e €émbolos corroidos, o émbolo deverd ser
trocado, quando estiver com 1/32" abaixo do didmetro. Monte o €mbolo centrado na caixa de gaxetas.

e Apdés as quatro primeiras semanas de funcionamento continuo, quando Bomba nova
ou recuperada, drene o 6leo do “Power”, e lave completamente a Bomba com jato de dgua, para
remover toda sujeira e matéria estranha e reabaste¢a com 6leo novo.

® Ajuste a Bomba conforme recomendado. O préprio ajuste manterd a eficiéncia de
performance e minimizard o desgaste.

e Observe o aperto dos parafusos regularmente.
e Sempre, ao termino de uma operagao que utilize fluido com alta viscosidade ou

corrosivo, deve-se drenar o “Fluid End” e lavar com jato de dgua limpa, para evitar a corrosdo e o
depdsito das particulas, que podem vir a emperrar as valvulas.
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e Pancadas no “Fluid End”

Alguns cuidados deverdo ser observados para que ndo haja golpes ou cavitagdao no “Fluid End”
A — Linha de succio nao completamente preenchida

B - Linha de suc¢@o muito longa

C - Entrada de ar na linha de suc¢do

D — Bolha de ar na linha de succao

E — Gés na linha de suc¢do

F — Vapor do liquido na alta temperatura

G - O final da linha de suc¢do muito préximo a superficie do liquido

H — O final da linha de suc¢do com o didmetro estrangulado

I - A velocidade da Bomba acima das condi¢des especificadas.

Se a origem das pancadas ndo estdo localizadas no “Fluid End” da Bomba, cheque os seguintes
problemas do “Power End”

Ajuste nos rolamentos, bronzina da biela, bucha do pino da cruzeta, estas partes podem estar gastas
ou desajustadas.

Lubrificacao

® O carter da Bomba tem capacidade para 7 litros. Abastecimento com 6leo SAE 50
(CL220).

® As condicdes de 6leo devem ser checadas regularmente e deve ser drenado caso
esteja fora das especificacdes do fabricante.

e O nivel do 6leo devera ser observado diariamente.

e A primeira troca do 6leo devera ser feita apds as quatro primeiras semanas de funcionamento
continuo, drene o 6leo do “Power”, e lave completamente a Bomba com jato de dgua, para
remover toda sujeira e matéria estranha e reabasteca com 6leo novo, apds esta troca, a cada
4000 hs. de operagdo ou antes, se o 6leo estiver contaminado.
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Lista de Material da Bomba Triplex MT-200 — (520001000)

Pos.

Cadigo

Denominacao

=

510001001

Carcacga do Power

510001002

Eixo virabrequim

510001003

Biela

510001004

Tampa Mancal

510001005

Pistdo guia

510001006

Tampa

510001007

Tampa do Eixo Primario

510001008

Porca Prensa Gaxeta

510001009

Caixa de Valvulas

510001011

Parafuso da Biela

— | —
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510001012

Coletor de Pressao

—_
(\S)

510001013

Coletor de Admissao

—_
(O8]

510001014

Bucha do Pino da Biela

[S—
N

510001015

Eixo Primario

—_
W

510001016

Pino da Biela

—
@)

510001017

Bucha Guia

—_
|

510001018

Sede da Valvula de Saida

—
oo

510001019

Engrenagem do eixo vibraquim

—
O

510001021

Embolo

[\
S

510001022

Porca Gaxeta do Embolo

[\S)
—_

510001023

Gaxeta @ 3/16"

N
\S]

510001024

Tampa de visita

N
[98)

510001025

Estojo Caixa da Vélvula

&)
=

510001026

Sede da Valvula de Entrada

N
9,

510001028

Tampa Cega

]
(@)

510001030

Junta da Tampa da Carcaca

[\
~

510001031

Junta da Tampa do Eixo Primério

[\
oo

510001035

Arruela Suporte da Gaxeta

\®]
O

510001036

Gaxeta @ 1/4"

o8}
)

510001043

Chaveta p/ Eixo Primdrio

(O8]
—_

510001060

Chave para Porca Gaxeta

98]
[\

510001062

Chave do Embolo

|98)
[98)

96300010

Bronzina da Biela
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Lista de Material da Bomba Triplex MT-200 - 520001000
Pos. Cédigo Denominacao Qt.
34 193006210 |Rolamento de esferas 2
35 93026206 |Rolamento de esferas 2
36 193102244 | Anel O-Ring 2
37 193102227 | Anel O-Ring 6
38 [93300713 |Retentor 1
39 193301045 |Retentor 3
40 95900055 |Filtro de ar 1
41 193900050 |Esfera 3
42 193900055 |Esfera 3
43 196901005 |Visor de nivel 1
44 196102005 |Bujao 1
45 193200130 |Parafuso sextavado 18
46 193600035 | Arruela de pressao 34
47 193200140 |Parafuso sextavado 16
48 193200230 |Parafuso sextavado 2
49 193202175 |Parafuso allen com cabeca 8
50 194010315 |Porca auto-frenante 6
51 193200015 |Parafuso sextavado 4
52 193600095 | Arruela lisa 2
53 193202170 |Parafuso allen com cabecga 8
54 193600045 | Arruela de pressdo 16
55 193203035 |Parafuso allen sem cabeca 3
56 193203015 |Parafuso allen sem cabeca 3
57 193600055 | Arruela de pressdao 8
58 194010035 |Porca sextavada 6
59 193212050 |Parafuso allen com cabega 8
60 93600075 | Arruela lisa 4
61 [93600025 | Arruela de pressdao 4
62 193200325 |Parafuso sextavado 2
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